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	按照GB/T 12027-2004执行，试样截取位置如图3所示，至少三块，尺寸为120mm×120m
	6.5.8　透光率
	6.5.9　雾度

	按GB/T 2410-2008执行，应符合材料对应国标或行标的有关雾度的要求。
	6.5.10　燃烧性能
	6.6　涂层性能
	6.6.1　铅笔硬度
	6.6.2　附着力
	6.6.3　耐溶剂性
	6.6.4　耐热水性

	6.7　防静电性能
	6.7.1　表面电阻
	6.7.2　摩擦起电电压


	按照以下测试方法执行，应符合本标准5.5的有关要求。
	6.7.2.1　仪器和材料
	6.7.2.2　检测程序
	6.7.3　静电电压衰减时间
	6.7.3.1　仪器
	6.7.3.2　检测程序

	6.7.4　防静电性能稳定性
	6.8　防静电性能永久性测试
	6.8.1　耐热性
	6.8.2　耐湿热性


	按照GB/T 1740-2007中规定测试方法执行，应符合本标准5.6的有关要求。
	将试件在温度85℃±2℃，湿度85%RH下，至少72小时。试验结束后目测试件有无鼓泡、涂层开裂、脱落
	6.8.3　紫外线老化

	    按照GB/T 16422.3-1997 《塑料实验室光源暴露试验方法 第三部分 荧光紫外灯中
	6.8.4　耐盐雾性
	按照GB/T 1771-2007中规定测试方法执行，应符合本标准5.6的有关要求。
	耐盐雾时间不小于为168h。试验后试件不得有涂层脱落现象。按照6.6.2进行附着力的试验；按照6.7
	6.9　环保安全性能
	按照GB/T 26572-2011中规定测试方法执行，应符合本标准5.7的有关要求。


	7　检验规则
	7.1　检验类别和项目
	7.2　检验规则
	7.2.1　出厂检验
	每批产品均应进行出厂检验。检验项目包括：外观质量、规格尺寸允许偏差、厚度、缺口冲击强度、透光率、雾度
	7.2.2　型式检验
	型式检验项目包括第6章规定的全部技术要求。
	有下列情形之一者，必须进行型式检验：a)新产品或老产品转厂的试制定型鉴定；b)正常生产时，每年进
	7.2.3　组批和抽样规则
	7.2.3.1　组批
	8.2.3.1.1出厂检验
	以同一品种、同一规格、同一颜色的产品3000m2为一批，不足3000m2的按一批计算。
	8.2.3.1.2 型式检验
	以出厂检验合格的同一品种、同一规格、同一颜色的产品3000m2为一批，不足3000m2的按一批计算。
	7.2.3.2　抽样
	8.2.3.2.1 出厂检验
	外观质量的检验可在生产线上连续进行，规格尺寸允许偏差的检验从同一检验批中随机抽取3张板进行，其余出厂
	8.2.3.2.2 型式检验
	从同一检验批中随机抽取三张板进行外观质量和尺寸偏差的检验，其余按各项目要求的尺寸和数量随机裁取。

	7.2.4　判定规则
	检验结果全部符合标准的指标要求时，判该批产品合格。若有不合格项，可再从该批产品中抽取双倍样品对不合格


	8　标志、包装、运输、贮存及随行文件
	8.1　标志
	8.1.1　每张产品均应标明产品标记、颜色、厂名厂址、商标、批号、生产日期及质量检验合格标志。
	8.1.2　产品若采用包装箱包装，其包装标志应符合GB/T 191的规定。在包装箱的明显部位应有如下标志：a)

	8.2　包装
	8.2.1　产品防静电面应适当材料（如聚乙烯膜）保护，包装方式由当事双方协商决定。
	8.2.2　包装材料应使用干燥、清洁的80g覆膜牛皮纸或铝箔纸包装，外包装用干燥、清洁的瓦楞纸箱包装。
	8.2.3　包装箱应有足够的强度，以保证运输、搬运及堆垛过程中不会损坏，应避免产品在箱中窜动。
	8.2.4　包装应使用合适大小的木质托盘，承重大于2000KG，板材堆叠高度不大于40厘米；
	8.2.5　包装箱内应有产品合格证及装箱单。合格证上应有如下内容：a) 企业名称；b) 检验结果；c) 

	8.3　运输
	运输和搬运时应轻拿轻放，严禁摔扔，防止产品损伤。
	8.4　贮存
	产品应贮存在干燥通风处，避免高温及日晒雨淋，应按品种、规格、颜色分别堆放，并防止表面损伤。
	8.5　随行文件
	供方应向需方提供指导正确使用产品的应用指南，随行文件宜包括：产品合格证、装箱单及产品应用指南。



